
 

   
 

 
 
 

 
 

CNC die erste numerische Steuerung mit Magnetband und 
verdrahteter Logik 

 
 
 

 
Joint Venture zwischen Olivetti und Allen-Bradley aus 
Olivetti Sistemi per L’ Automazione Industriale wird OSAI-AB  

 
 
 OSAI wird von Allen-Bradley / Rockwell Automation gekauft 

 
 Management buyout ermöglicht die Gründung der neuen 

OSAI als eigenständiges Unternehmen  
 
 

Kauf von OSAI durch Prima Electronics  
 
 
 OSAI wird eingebettet in Prima Electronics mit der 

Weiterführung der Brands OSAI & TECHmark  
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   MechatrolinkII™ 
• Front-End PanelPC OperatorPanel  

10/510i Light • embedded CPU 1 GHz 
• max. 32 Achsen, max. 4 simultane Prozesse (max. 20 gesamt) 

  • E/A’s über OS-Wire-BUS®, CANopen-BUS, INTERBUS, PROFIBUS 
  • verschiedene Schnittstellen zu Achsenreglern: OS-Wire, Analog,  

   Mechatrolink II™, SERCOS II™ 
• Front-End PanelPC OperatorPanel 

10/510i   • embedded CPU 1 GHz 
• max. 32 Achsen, max. 4 simultane Prozesse (max. 20 gesamt) 
• E/A’s über I/O-Ring (LWL), OS-Wire-BUS®, CANopen-BUS,   
   INTERBUS, PROFIBUS 

  • verschiedene Schnittstellen zu Achsenreglern: OS-Wire, Analog,  
   Mechatrolink II™, SERCOS II™ 
• Blink- oder OPLink- OperatorPanel,  
   Front-End PanelPC OperatorPanel 

10/510i CM • embedded CPU 1 GHz 
• max. 32 Achsen, max. 4 simultane Prozesse (max. 20 gesamt) 
• E/A’s über I/O-Ring (LWL), OS-Wire-BUS®, CANopen-BUS,   
   INTERBUS, PROFIBUS 

  • verschiedene Schnittstellen zu Achsenreglern: OS-Wire, Analog,  
   Mechatrolink II™, SERCOS II™ 
• mit integriertem Blink- oder OPLink- OperatorPanel 

10/110 Light  • embedded CPU 600 MHz 
• max. 6 Achsen, max. 1 Prozess 

  • 48/24 lokale E/A’s, Erweiterung über OS-Wire-BUS® 
  • OS-Wire Schnittstelle zu Achsenreglern, Analog über Bridge-Modul 

• integriertes OPLink- OperatorPanel 

10/110    • embedded CPU 600 MHz 
• max. 4 Achsen, max. 1 Prozess 

   • 48/24 lokale E/A’s, Erweiterung über I/O-Ring (LWL) 
  • analoge Schnittstelle zu Achsenreglern 

• integriertes OPLink- OperatorPanel 

 
OS-Wire® das digitale BUS-System von OSAI 
 

• Kommunikations-BUS zwischen CNC anderen Geräten, wie Reglern,  
  digitalen und analogen E/A’s, Bedienfeldern 
• Übertragungsgeschwindigkeit 90 Mbaud 
• 1 µs Lesezeit für 32 bit-Wort 
• alle im BUS befindlichen Geräte (Slaves) werden in der CNC  
  konfiguriert und gespeichert 
• Backup/Restore aller Parameter auf der CNC (Master) 
• automatische Geräteerkennung über den OS-Wire BUS® 
• Zugriff auf alle Slave-Parameter im real-time-Modus 
• Parameterwechsel über den OS-Wire BUS® 
• max. 64 Geräte im BUS konfigurierbar 
• Firmware-Downlaod über den OS-Wire BUS® 

 
OS-Wire® Devices von OSAI 
• OS³ Achsenregler Type A  3x 230-480VAC ±10%, Größe 3A, 5A, 9A, 18A 

Type B  3x 380-440VAC ±10%, Größe 5A, 10A 
Type C  3x 380-440VAC ±10%, Größe 15A 

• Compact I/O E/A-Modul für Hutschienenmontage  
24E / 24A / 16 konfigurierbare E/A’s, 2 Analogausgänge 

• Bridge  Wandler OS-Wire-BUS zu Reglern mit analoger Schnittstelle 
3 Encodereingänge, 3 Analogausgänge, 3E/3A 24VDC 

• Operator Console Maschinenbedienfeld 
Jog, Feed- und Speed- Drehschalter 
Start-, Stopp-, Reset-Taster 
Mode-Auswahltasten 
7E / 7 konfigurierbare E/A’s 

• RIO-EC  BUS-Koppler für diverse E/A- und Analogmodule  
RIO 8 I/O  -8 konfigurierbare E/A’s 
RIO 16I  -16 Eingänge 
RIO 16O  -16 Ausgänge 
RIO 8I+8I/O -8 Eingänge + 8 konfigurierbare E/A’s 
RIO 4AI+4AO ±10V -4 Analogeingänge+4 Analogausgänge 
RIO 4AI+4AO 20mA -4 Analogeingänge+4 Analogausgänge 
RIO 4AI ±10V -4 Analogeingänge 
RIO 4AI 20mA -4 Analogeingänge 

   

  • E/A’s über OS-Wire-BUS®, CANopen-BUS, INTERBUS, PROFIBUS 
  • verschiedene Schnittstellen zu Achsenreglern: OS-Wire, Analog,  

• max. 6 Achsen, max. 4 Prozesse 
10/510S Light • embedded CPU 600 MHz 
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• SoDDR RAM 256 – 1GB 
   • 2.5“ Festplatte >= 40GB 
   • CD-ROM Laufwerk 
   • 3 USB 2.0 Schnittstellen  

• serielle Schnittstellen RS232 + RS232/422/485 
• 1 Ethernet Schnittstelle RJ45 10/100Mb 
• 1Tastatur/Maus Schnittstelle PS/2 mini-din 
• 1 Erweiterungssteckplatz PC104/PC104-PLUS 
• 1 Erweiterungssteckplatz PCI 
• 24 VDC Spannungsversorgung 

WinMedia Value  • 15“ Farb-TFT Auflösung 1024 x 768 
• 64 Bit CPU Intel® ETX Celeron M 1.0 GHz 
• SoDDR RAM 256 – 1GB 

   • 2.5“ Festplatte >= 40GB 
   • CD-ROM Laufwerk 
   • 3 USB 2.0 Schnittstellen  

• serielle Schnittstellen RS232 + RS232/422/485 
• 1 Ethernet Schnittstelle RJ45 10/100Mb 
• 1Tastatur/Maus Schnittstelle PS/2 mini-din 
• 1 Erweiterungssteckplatz PC104/PC104-PLUS 
• 1 Erweiterungssteckplatz PCI 
• 24 VDC Spannungsversorgung 

WinMedia Compact • 12.1“ Farb-TFT Auflösung 800 x 600 
• CPU VIA Eden 733 MHz 
• SoDIMM RAM 256 – 512MB 

   • 2.5“ Festplatte >= 40GB 
• 2 USB 2.0 Schnittstellen 
• serielle Schnittstellen RS232 + RS232/422/485 
• 1 Parallele Schnittstelle (EPP/ECP/SPP) 
• 1 Ethernet Schnittstelle RJ45, 10/100 MB 
• 1 Tastatur/Maus Schnittstelle PS/2 mini-din 
• 1 PC 104 Erweiterungssteckplatz 
• 24 VDC Spannungsversorgung 

 
WinNBI  graphische Schnittstelle zwischen PC und CNC 
 
WinNBI   Funktionen: 

• Datenübertragen via Ethernet zwischen CNC <-> PC 
• CNC screen emulator  
  (Nachbildung der CNC-Oberfläche auf einem PC) 
• OS-Wire® RIO Konfigurator (I/O Konfigurator) 
• ODM / Oscilloscope (OS³ Drive Manager) 
• System Backup-Funktion 
• Boot Manager 
• Servo Monitor 
• Logic Timing Monitor  
• Security 
• Provideo 
• Table Editor 
• Machine Plot 
• System History 
 
 
 

WinNBI customized Funktionen: 
• OEM-Tool zur Gestaltung von kundenspezifischen  
  Bildschirm-, Prozess- und Logik- Seiten 
• Erzeugen von eigenen Layouts, Graphikseiten sowie  
  Implementierung vom FirmenLogo, Bildern, Graphiken  
  in der Windows-Umgebung 

 
 
Cndex DLL  Funktionen: 

• OEM-Sonder-Software (generiert in C oder C++) 
   zum Datenaustausch WindowsPC - CNC (mit DLL-Bibliothek) 

 
 
 

WinMedia  PanelPC Bedienfelder 
 
WinMedia Basic  • 15“ Farb-TFT Auflösung 1024 x 768 

• 64 Bit CPU Intel® ETX Celeron M 600 MHz 
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Programmiersprachen • IL    (Instruction List), dt. AWL Anweisungsliste 
• ST   (Structured Text), dt. ST strukturierter Text 
         (ähnlich C oder   Pascal) 
• LD   (Ladder Diagram), dt. KOP Kontaktplan 
• FB   (Function Block Diagram), dt. FUP Funktionsplan 
• SFC (Sequential Function Chart), dt. AS Ablaufsprache  

 

Funktionen  • 1 Vordergrund-Task (Foreground) 
   • bis zu 12 Hintergrund-Tasks (Background) 
   • multi-tasking PLC-Programm, Ausführung im  

  real-time Bereich der der CNC  
   • on-line debugging mit Haltepunkten und Ablauf- 

  verfolgung 

 

 
NC-CAM Suite  
CAM-Programm für OSAI CNC’s Typ 10/S unter Windows™ Umgebung 
 
NC-CAM Suite  Funktionen: 

• Machine Setup 
  Maschinenkonfigurations-Paket zum Setzen und  
  Positionieren von Fräs- und Bohrköpfen, Werk- 
  Zeugen, Werkzeughaltern und Werkstückhaltern  
  und anderem Zubehör  
• TPAEDI32 
  Grafik-Editor Paket zum Erstellen von Anwender- 
  programmen in der grafischen Oberflächen unter  
  Nutzung von kunden- und/oder OEM-spezifischen  
  Makros. 
• Job Manager 
  dient zum Zusammenfassen der verschiedenen  
  einzelner Prozesse und Bearbeitungen zu einer  
  einzigen komplexen Prozessliste zur Nachverfol- 
  gung und Kontrolle der Teilefertigung 
 
 
• Installation von NC-CAM Suite auf allen WinMedia 
   OperatorPanels sowie PanelPC’s möglich 
 
• NC-CAM Suite auch als OFF-Line Version erhältlich 

 

 
WinPLUS   
SPS Entwicklungs-Software nach IEC 61131-3 
 

 

 
WinPLUS 


